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Z PHILIPS Seszcure

4-Spur-Hi-Fi-Netz-Tonbandgerat
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Technische Datens

Netzspannung:
Leistungsaufnahnmes

Transistoren:

Dioden:

Anzahl der Spuren:
Bandgeschwindigkeiten:

Prequenzbereich:

SpulengriBe:

Zinginge:

Ausgange:

Impedanz:

Ausgangsleistung:

Logch- und Vormagnetisierungsfrequenz:
Abmessungens:

Gewicht:

110, 127, 220, 240 V 50 Hz

ca. 50 W

AC 127, AC 128, 2 x AD 161,
? x AD 162, 2 x BC 107,

x BC 148 A, 6 x BC 149 B,
x BC 149 C, 2 x BC 178 B,

N Mo

4 x BA 148
4 X OF 160 oder 1 x BY 122
B

ZY e8/c15, BZY 88/C22

75 cm/sec, 2,5 cm/sec und 19 cm/sec
,75 cm/sec 60 - 8000 Hz
,5 cm/sec 40 - 15000 Hz

9  em/sec 40 - 1B000 Hz

maxe 18 cm ¢

Mikrofon, links 0,2mV/ 2 ko
Mikrofon, rechts 0,2 mV / 2 ko
Radio (Diode) 2 mV / 20 ka
Plattenspieler 100 mV / 0,5 Mo
Diode 17/ 50 kn
Kopfhirer max., 2 V 400
Lautsprecher 2 x 4=8 @

2 x 4 W (Sinus-Dauerton-Leistung)

ca. 57 kHz
480 x 340 x 190 mm

ca. 11 kg

DEUTSCHE PHILIPS G.M.B.H., HAMBURG 1
SERVICE-ABT.

Nachdruck nicht gestattet! Anderungen vorbehalten.
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291G, 211, 212, 213, 216

b) 7 Scarauben 227 nerausdrehon, danach lac-
sen sich Kopfabdeckung 227, lietallabdeck=-
platte 500 und ibdeckplatte 2035 abnennmern.

c) Das Chassis 1iBt sici aus dem Hoffer her-
ausnehnen, wenn die 4 Befestigounpsschrau-
ben aus dem Gehiluge 219 ecchruaubt werden
und die steckvaren Vertindunsen zu den

1tsprechern und den Inctrumenien geliot

erdoer,

Um die Printplatte mit den 3chaltern 3Schi,
Sch101, Sch?, Sch’, Schd und ché heluuuzu—
klappen, micsen der Geschwindigleiteschalter
in Stellung 19 cm/s geschaltet werden und uzweil
Senrauben elbst werden (siche nebenstehende
Abbleunr).

Augwechaoluns der Anbrie-ariemen (104, 119)

a) Der Hauptantricuvsricmen 104 lédBt sich aus=
wecnoeln, wenn die Zupgfedern 155 und 166
vor Lagerbilizel 136 und die lattfeder 113
vom Bligel 5C 3 *rdeno

b) Der Antricobzrienen 119 ist bel der Geschwine
digieltouncchaltuns in funktion. Um ihn cuse
zuvocnseln, mad der Bilyel 12% a abgecchraubt

werdoen, Die Gegchwindizhkelt wizrd auf 19 cm/s

gc:chaltet, der Antricocrienen in die Rille A

(sieho newvenstehende Abb \Ldunb) celet und

dunn auf y,) © rccenaltet. Der antricuse

riemen 1 sieh herausnchmen, wenn dle Jlche=-
run;cocheibe abgenormmen und Bigel 195 b et-
choben wird,

SOAmy

der Yondrescnwindlskelt
windigheltosumschnal tung muld mit den
nten o eingecstellt werden, dafl die
murnielungun B (siehe ncbenciehende Abblldun
bel 9,5 cm/u inereinctimren, Der Riemenumicyer
;rf in keiner Stellung den antrichoriemen be-
rihren, Jlie Bandgeschwindipgkeit 1834 sich gew

nau einctellen, wenn die kKotor-olle demontiert
wird und bel zu hoher CGeschwindighelt eine Schela
be 117 hinzugelfii;t, bel zu niedrigoer Geschwine
elt eine Scheibe 117 entfuornt wirde oine
einzelne Scielbe Lr *ibt eine Geoschwindig
‘inderung von 0,5 uw

uAL

sinctellung des Bremobiir
In Tastonstellung "Stop" v
ben 14 eselict, Die sblocke 137 sollen sich
in der ~ewebenen Llung befinden (ulele nach=
bl B
]

[P

erden die zweil Schrau-

stehende & lﬂung). rd der senkreccht auf
dor Ilonta; 2 festrehalten, soll der Abstand
L

~

el € 1,95 mx on, wenn die Schrauben 14 feot-

geschraubt werden. Um diesen Abstand zu erhalten,

kann man Zunge D justieren., Dic Bandlaultaste jetzt so J@1L OLAQ“MCK>W, 2 druckrolle 79 dic
Tonwelle gernsde berihrt., In dieser Sfelluns wird Bigel I ngblicke 137 die
rade freigeben, Im sleichen I socheibe 148 antrei-
tellung erfolgt mit Zunpc B

138 1
C=15mm (137 126 137

J

ent soll

o

/
i
X /
400gr\y ///
168
Andrucixfil
Inm AR AN lien #n den einucelnen I izen folgeonde D rerdents
A l=Yonl 51 15 £ ¢ 2
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ANC Irue auf Rilwel Y 25 o
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Unbau des Gerdtes von 50 Hz auf 60 Hz Betrieb

N 4407

Einstellung des A/W-Kopfes 86 und des Lischkopfes 63

Nach Einstellung bezw, nach Kontrolle der Bandtellerhohe (Abstand der Bandtelleroberkante zum Chassis
= 31 mm), der Bandfithrungen und der Tonwelle (Einstellung durch Lager 66 a) auf einwandfreien Lauf des
Bandes - dieses darf sich an keiner Stelle verziehen oder verkanten - erfolgt die Binstellung der
Kopfe,

Die Hoheneinstellung des A/W~-Kopfes wird mit Mutter 87 vorgenommen,

Die Senkrechtstellung des A/W-Kopfes erfolgt durch Schraube 10,

Der Loschkopf wird mit der Zunge der Kopftrigerplatte 66 justiert.

Abgleich der Spule 5103

Gerdt in Stellung "Aufnahme'", Bandlauftaste gedriickt, Betriebsartenschalter in Stellung "Duoplay",
Spurumschalter in Stellung "1/4”.

Mit dem Kern von Spule S103 die HF-Spannung, gemessen mit HF=-Millivoltmeter, am Kollektor von T104
auf Minimum abgleichen,

Abgleich der Spule 5104

Gerdt in Stellung "Aufnabhme", Bandlauftaste gedriickt, Betriebsartenschalter in Stellung "Multiplay",
Spurumschalter in Stellung "1/4",

Mit dem Kern von Spule 3104 die HP-Spannung am MeBpunkt MP1 auf Maximum abgleichen,

Abgleich der Spulen 51, S101 (19 kHz - Filter)

In Stellung "Aufnahme" wird auf Bu3 Kontakte 3 und 2 bezw. 5/1 und 2 ein Signal von 1 kHz gegeben und
so eingestellt, daB am MeSpunkt MP1 bezw., MP101 10 mV gemessen werden. Danach bei gleicher Ausgangs=-

gspannung des Tongenerators ein Signal von 19 kHz auf die Bu3 geben und mit dem Kern von Spule S1, 5101
die Spannung am MeBpunkt auf Minimum abgleichen,

Abgleich der 3Spulen 55, 8105 (38 kHz - Filteg)
Bei gleicher Geriteeinstellung wie unter Abschnitt 9 wird der Tongenerator auf 38 kHz eingestellt und
mit dem Kern von Spule 5 (105) auf Minimum abgeglichen,

Absleich der Spulen 32, 5102 (Entzerrerqpulenl

Bei gedriickter Aufnahmetaste, Geschwindigkeitsumschalter auf 4,75 cm/s, Spurumschalter in Stellung
"Stereo", Aufnahmeregler Phono voll aufdrehen, Aufnahmeregler Mikrofon, Wiedergaberegler Lautstarke,
Hohen- und Tiefenregler schlieBen,

Auf die Buchse 3 zwischen Kontakte 3 und 2 bezw, 5/1 und 2 ein Signal von 1 kHz legen, so daB am LIP1
bezw. Mr101 3 mV gemessen werden., Bei gleicher Ausgangsspannung des Tongenerators die Frequenz 8 kHz
einstellen. Mit dem Kern der Spule 32, 8102 die Spannung am MeBpunkt auf ca. 15 mV abgleichen

Lbgleich der Spule $201, 5202 (Vormagnetisierung)

In Stellung "Aufnahme", Bandlauftaste gedrilickt, Geschwindigkeitsumschalter auf 9,5 cm/s, Spurumschalter
in Stellung "Stereo", Regler beliebig, Spule 5201 (S202) so einstellen, daB am MeBpunkt MP1 (Mp101)

45 1V gemegsen werden,

Die Lisch= und Vormagnetisierungsfrequenz soll bei 57 + 3 kHz liegen, Die Loschkopfspannung soll 14 V
bis 16 V betragen.

dinstellung der Regler R81, R181 {Aussteuerung)

Gerdt in Stellung "Aufnahme'", Spurumschalter in Stellung
"Stereo", Aufnahmeregler Phono voll aufdrehen, Aufnahme-
regler Mikrofon, Wiedergaberegler Lautstdrke, Hohen- und
Tiefenregler schlieflen, Geschwindigkeitsumschalter belie- Schs 72
big.

Auf Bu3 Kontakte 3 und 2 bezw, 5/1 und 2 ein Signal von

1 kHz geben, so daB am ieBpunkt HP1 (HP101) 18 mV gemessen
werden, Mit dem Regler R81 (R181) werden die Aussteue- s
rungsinstrumente auf 100 ,5 Aussteuerung (0 dB) eingestellt, : 77
Tr 7153

&R
o ©

Wartungs-= und Schmiervorschrift &

5% 178

Auf der Motorachse befindet sich eine Antriebsrolle flr =154

50 Hz und 60 Hz, Zum Umbau von 50 Hz auf 60 Hz ist die
Jotorrolle und der Nylonpfropfen von der Motorachse ab= Sch8
zuziehen und die Rolle um 1807 gedreht wieder aufzusetzen.

Die 60 Hz ~ Rille ist jetzt auf der WMotorseite in die

richtige Hohe zum Antriebsriemen zu bringen und die Rolle S
auf der Achse zu befestigen. Der Hylenpfropfen ist wieder 5 6
einzudriicken, Die Motoranschliisce sind gemdB nebenste-

92 tye]
. N ~ (a¥) /\
nender Abbildung umzuldten,

T
.
|

s T
|
1
|
|
|

4lle Gummi-~ und Kunststoffteile, Bandfiihrungen, Koépfe, Lauf-

fldchen filir das Antriebsseil und die Achse fiir das Schwung= \\~\‘\~¢”””
rad diirfen nur mit Spiritus oder Alkohol gereinigt werden, 1 %
Die Andruckfilze werden mit einer weichen Blirste gesdubert, ?
Alle Lagerbuchsen (Sinterlager) werden vor dem Einbau ge- 6OHz2 [
tréinkt und sind spidter, falls erforderlich, mit einem 01, T

wie z.B. "Sinterlagersl 3T 23" zu 6len. —50Hz
4Alle ibrigen Lager und Drehpunkte der Hebel sind mit einem 01, wie z. B, "Schmierdl EL 30" zu &len.

Die Fihrungen und Gleitflichen der Biigel und Hebel sind mit einem molykotehaltigen Schmiermittel wie
ZeBse "MK~BR2" zu fetten,

Be ist unbedingt darauf zu achten, daB das Olen und Fetten sehr sinnvoll geschieht. Zu viel 01 oder

Fett an den schnellaufenden Stellen, wie Motor, Tonrolle, Zwischenrider usw, wird herausgeschleudert
und verursacht rutschende Kupplung, ungleichmidBfigen Bandlauf und Jaulen,

Die angelfliilhrten Schmiermittel sind im Schmiermittelsortiment OFS 2

Bestellnummer 4822 310 47006

enthalten,

-3- 6.69 Serv. 953/8 N 4407
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